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Jl POWERMAT
VYSTRAZNE / INFORMACNI SYMBOLY

UPOZORNENI: Pied pouZitim zafizeni si peclivé prectéte navod k obsluze
a bezpecnostni pokyny. Navod uschovejte.

UPOZORNENI: P¥i praci udrzujte bezpe¢nou vzdalenost od osob v okoli.

UPOZORNENI: Chrafite zafizeni pfed de$tém a vlhkosti.

UPOZORNENI: Obecna vystraina znacka upozorfiuje kaidého uZivatele na obecna
nebezpedi. Vyskytuje se ve spojeni s dalsimi vystraznymi pokyny nebo jinymi symboly,
které, pokud nebudou dodrzovany, mohou vést ke zranéni nebo poskozeni zatizeni.

UPOZORNENI: P¥ed provadénim udrzby a ¢isténi odpojte zafizeni od napajeci sité.
UPOZORNENI: Pouzivejte ochrannou svafeéskou obuv.

UPOZORNENI: Pouzivejte svareésky stit nebo kuklu.

UPOZORNENI: Zajistéte ldhev proti prevrhnuti.

UPOZORNENI: Pouzivejte ochranné svaredské rukavice.

UPOZORNENI: Pouzivejte ochranny svafecsky odév.

ZNACKA PRESKRTNUTEHO ODPADKOVEHO KOSE: Piikaz k selektivnimu sbéru
pouzitého zafizeni a zdkaz jeho vyhazovani spolu s ostatnimi odpady. Seznamte se
s kapitolou “LIKVIDACE POUZITYCH ZARIZENI".



Il POWERMAT

POUZITI ZARIZENI
Uréené vyhradné pro rutilové elektrody.

Poloautomaticka svarecka se pouziva ke svarovani metodou MIG/MAG a MMA.

Vyrobek, ke kterému se vztahuje tento navod, je elektronicky fizend svarecka MIG/MAG/MMA.
Zafizeni je vyrobeno v technologii IGBT, tato technologie, jako Zadna jina, zajistuje nejvyssi ucinnost.
Ve srovnani s mnozZstvim spotfebované elektfiny ziskdme vice nez pomérné mnoizstvi vykonu.

Zatizeni ma vSestranné vyuziti, jako napfiklad prace v terénu a veskeré opravy uvnitf budov.
Zatizeni by mélo byt pouZivdno pouze v souladu s jeho urcenim. Jakékoli pouZiti, které se lisi
od popsaného v tomto navodu, neni v souladu s uréenim zafizeni. UZivatel/majitel, nikoli vyrobce,

odpovida za vzniklé skody nebo urazy zplsobené v dusledku nespravného poufZiti. Za ucelem
zlepsovani svych vyrobkU si vyrobce vyhrazuje pravo na mozné rozdily ve vyse uvedeném vyrobku.

TECHNICKE UDAJE

Model PM-MMAT-300L

Metoda svarovani TIG-Lift MMA

Napajeni 230V /50 Hz

Spotieba energie 7,8 kVA

Rozsah svafovaciho proudu 20-300 A 20-300 A

Svatovaci proud pti pracovnim cyklu 100% 232 A 232 A

Svarovaci proud pfi pracovnim cyklu 60% 300 A 300 A

Jmenovity pracovni cyklus 60% 60%

Primeér dratu / elektrody 1,6 -5mm 1,6 -5mm

Trida izolace F

Stupen ochrany IP21S

Hmotnost 10 kg
BEZPECNOST

Pfed zahajenim prace je tfeba se peclivé seznamit s ndvodem k obsluze. Uchovejte ho pro pozdéjsi
nahlédnuti. Vyrobce neodpovida za skody vzniklé nedodrZenim tohoto navodu.

Nejvétsi nebezpecdi vznika pfi provadéni nasledujicich zakdzanych Cinnosti:

a) Pouziti svarecky pro jiné ucely, nez které jsou popsany v navodu k obsluze.

b) Poutziti svarecky osobami, které nejsou seznameny s ndvodem k obsluze.

c) Poutziti svarecky bez vhodného, ochranného pracovniho odévu a obuvi chranici nohy obsluhujici
osoby.

d) Poutziti zafizeni osobami pod vlivem alkoholu, 1ék(i nebo jinych omamnych latek. A také osobami
s omezenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusSevnimi schopnostmi nebo s nedostatecnymi
zkusenostmi nebo znalostmi o pouzivani tohoto typu zatizeni.
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OBECNE POZNAMKY

BEZPECNOST PRI SVAROVANI

= URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIT: Svafovaci zafizeni generuje vysoké
napéti. Nedotykejte se svarovacich svorek, pfipojeného svarovaciho materialu, pokud
je zatizeni ptipojeno k siti. VSechny prvky tvoftici obvod svafovaciho proudu mohou
zpUsobit Uraz elektrickym proudem, proto byste se jich neméli dotykat holyma rukama
a vlhkym nebo poskozenym ochrannym obleé¢enim. Je zakdzdno pracovat na mokré

podlaze nebo pouZivat poskozené svafovaci kabely. UPOZORNENI: Je-li zafizeni pFipojeno k siti, je

zakdzadno odstranovat vnéjsi kryty, stejné jako pouZzivani zafizeni s odstranénymi kryty! Svarovaci

kabely, zemni kabel, uzemnovaci svorky a svafovaci zatizeni by mélo byt udrZzovdno v dobrém

technickém stavu, coz zajisti bezpecnost prace.

SVAROVACi OBLOUK MUZE zPUSOBIT POPALENINY: Neni dovoleno divat se pfimo
q/d; nechranényma ocima na elektricky oblouk. VZdy pouZivejte ochrannou masku
2 nebo pfilbu s vhodnym filtrem. Pfihlizejici osoby, které se nachdzeji v blizkosti,

e

chrante pomoci nehoflavych obrazovek, které pohlcuji zafeni. Chrarite nezakryté
Casti téla vhodnym ochrannym odévem z nehoflavého materidlu.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: B&hem procesu svafovani se vytvari
Skodlivé vypary a plyny, které jsou nebezpecné pro zdravi. Zabrarnte vdechovani

téchto vypar( a plynd. Pracovisté by mélo byt dostatecné vétrané a vybaveno

—.

i s odvétravacim zafizenim. Nesvafujte v uzavienych mistnostech. Povrchy Ccasti,
které maji byt svafovany, by nemély obsahovat chemické necistoty, jako jsou odmastovaci latky
(rozpoustédla), které se pti svarovani rozkladaji a vytvareji toxické plyny.

. ELEKTROMAGNETICKE POLE MUZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky proud protékajici

svarovacimi kabely vytvari kolem néj elektromagnetické pole. Elektromagnetické pole

- % mlZe rusit provoz kardiostimulator(. Svarovaci kabely by mély byt uskladnény
Pt rovnobézné, co mozna nejblize k sobé.

JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR: Jiskry vznikajici béhem svafovani mohou zpUsobit
pozdr, explozi a popaleniny nechranéné pokozky. PFi svarfovdni noste svarelské

AE

rukavice a ochranné obleceni. Odstrarite z pracovisté nebo zajistéte vSechny hoflavé
materidly a latky. Nesvafujte uzaviené kontejnery nebo nadrze, ve kterych byly
horlavé kapaliny. Tyto kontejnery nebo ndadrie by mély byt oplachnuty pred svarovanim,
aby se odstranily hoflavé kapaliny. Nesvafujte v blizkosti hoflavych plynd, vypar( nebo kapalin.
ProtipoZarni zafizeni (protipozarni deky a praskové nebo snéhové hasici pristroje) by mély byt
umistény v blizkosti pracovisté na viditelném a snadno pfistupném misté.

-— ELEKTRICKE NAPAJENI: Odpojte sitové napajeni pred zahdjenim jakékoli prace,
opravy zafizeni. Pravidelné kontrolujte svareci kabely. Pokud zjistite poskozeni
kabelu nebo izolace, mély by byt okamZité odstranény. Svatovaci kabely nesmi byt
ni¢im primacknuté, nesmi se dotykat ostrych hran nebo horkych predmétu.
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SVAROVANE MATERIALY MOHOU POPALIT: Nikdy se nedotykejte svafovanych &asti
nechranénymi ¢astmi téla. Pfi dotyku a pfemistovani svafovaného materidlu vidy
pouzivejte svafovaci rukavice a klesté.

HLUK MUZE POSKODIT SLUCH: Hluk, ktery vyvolavaji nékteré procesy nebo zafizeni
mohou poskodit sluch. Pti zvySené hladiné hluku noste chranice sluchu.

POZAR NEBO VYBUCH: NepouZivejte zafizeni v blizkosti hoFlavych latek. Ujistéte se,
Ze elektricka sit je vhodné prizplsobena pro praci se svareckou. Pretizeni sité muze
zpUsobit poZar.

PADAJICi ZARiZENi MUZE BYT NEBEZPECNE: K prenddeni zafizeni pouZivejte
transportni drZzadlo. VSechna zafizeni vhodna pro zvedani zafizeni musi mit
dostatecnou nosnost a stabilni hak. Pfi pfemistovani zafizeni pomoci vysokozdvizného
voziku musi byt vidlice dostatecné dlouhé, aby vyénivaly mimo zafizeni.

PRETIZENi MUZE zPUSOBIT PREHRATi: Neprodluiujte cykly svarovani,
mezi svafovacimi cykly dovolte, aby se zafizeni ochladilo. V ptipadé nadmérného
zahfivani se zafizeni, zkratte dobu svarovaciho cyklu nebo snizte svarovaci proud.

STATICKY VYBOJ MUZE POSKODIT TISTENY OBVOD: Pred dotknutim se tisténych
desek a ¢asti elektrického systému je potieba si navléci uzemnovaci zapéstni feminek.
PouZzijte antistatické obaly pro skladovani a prepravu prvk( elektrického systému.

PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE: Prectéte si pozorné navod k obsluze a postupujte
podle informaci obsaZenych v tomto navodu. Vyrobce neodpovida za Skody
zpUsobené nedodrzenim pokyni v tomto navodu.

VYSOKOFREKVENCNI ZARENI: Vysokofrekvenéni zareni miZe rusit radiovy signal,
poplasné systémy, praci pocitacl a komunikacniho zafizeni. UZivatel je povinen
zajistit, aby kvalifikovany elektrikaf napravil problémy vyplyvajici z ruSeni elektrické
instalace. Pravidelné kontrolujte a udrZujte elektrickou instalaci. Pro minimalizaci
pripadného ruseni pouZivejte prostfedky pro uzemnéni, stinéni a prepétovou

ochranu.
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il POWERMAT

SVAROVANi OBLOUKEM MUZE zPUSOBOVAT RUSENI: Elektromagneticka energie
maze rusit fungovani elektronickych zafizeni, jako jsou pocitade a pocitatem fizend
zafizeni. Ujistéte se, Ze zafizeni, které je v blizkosti pracovisté svarecky,
je elektromagneticky kompatibilni. Aby se minimalizovala mozinost ruseni, drite
svareci kabely tésné u sebe a co moznd nejblize k zemi. V pfipadé elektrickych zafizeni
citlivych na ruseni by se nemélo pracovisté pro svafovani nachazet blize nez 100 m.

Zatizeni musi byt pfipojeno a uzemnéno v souladu s timto ndvodem. Pokud ruseni nadale pokracuje,

musi uZivatel provést dalsi opatreni, jako je zména mista pracovisté, pouzivani stinénych kabel(,

linedrnich filtrd nebo zajisténi pracovisté.

LAHEV MUZE VYBUCHNOUT: PouZivejte pouze schvéalené lahve s fadné fungujicim

#.- redukénim ventilem. Prepravujte a skladujte pouze ve vzpfimené poloze. Chrante
. pred zdroji tepla, pfevracenim a mechanickym poskozenim. VSechny prvky plynového

systému udrzujte v dobrém stavu.

ELEKTROMAGNETICKE POLE
Chcete-li snizit tvorbu elektromagnetického pole na pracovisti:

1. DrZte kabely blizko sebe (muZete je omotat nebo slepit paskou).

2. Usporadejte kabely na jedné strané obsluhujici osoby co nejdale.

3. Neomotavejte kabely kolem téla.

4. Zdroj proudu a kabely by mély byt co moznd nejdale od obsluhujici osoby.

5. Pripojte svarovaci svorku co nejblize mistu svafovani.

KARDIOSTIMULATORY
Meéli byste se poradit s |ékafem pred svafovanim a pobytem na misté, kde se svaruje. Lékar Vam

vysvétli pfipadné postupy umoziujici kontakt se svafovacim zafizenim.
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1. Tladitko pro vybér metody svafovani (MMA / TIG)
2. LCD displej

3. Tlac¢itko MENU

4. Tlacitko pro snizeni svarovaciho proudu

5. Tlacitko pro zvySeni svatovaciho proudu

6. Proudova zasuvka (+)
7. Proudova zasuvka (-)
8. Napajeni

9. Zapinani / vypinani
10. Turbo-ventilator
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POPIS OZNACENI NA TYPOVEM STiTKU
Stejnosmérny proud (DC)

Symbol jednofazového napajeni stfidavym proudem (AC) se jmenovitou
frekvenci 50 Hz a pracovni frekvenci 60 Hz.

Jmenovité vstupni napéti (AC)
Maximalni vstupni proud

Efektivni vstupni proud

Napéti bez zatizeni (napéti naprazdno)
Vystupni proud

Vystupni napéti pod zatizenim

Svarovaci cyklus
(Je procentni pomér pracovni doby pod zatizenim a doby plného pracovniho
cyklu)
e Hodnota od 0-100%
e Standardem tohoto zafizeni je jeden plny pracovni cyklus v délce
10 minut. Napftiklad 40% cyklus umoznuje kontinudlni svarovani
pod zatizenim po dobu 4 minut a doba "odpocinku" by méla byt
6 minut. Po prekroceni pracovni doby pod zatizenim je stroj vypnuty
tepelnou pojistkou.

Zafizeni mlzZe pracovat venku

Zaftizeni svafuje jednofazovym stejnosmérnym proudem

Symbol tfidy ochrany

MISTO POUZIVANI ZARIZENI
Zafizeni je mozné pouzivat pouze a vyhradné na dobfe vétraném misté.

Pfed zahajenim prdce na misté pouZivani je tfeba vidy vzit v ivahu pokyny tykajici se bezpecnosti,
které se nachazi v &asti “BEZPECNOST” a “OBECNE POZNAMKY”.
Svarovaci kabely by mély byt pfipojeny k vystupu zdroje svatovaciho proudu na svarecce. Napajeci

kabel svarecky by mél byt pfipojen ke zdroji stfidavého proudu 230 V.
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OBSLUHA SVARECKY

1.

Nastaveni svafovaciho napéti v rezimu MMA a TIG-Lift se provadi pomoci tlacitek (4 a 5)
na prednim panelu.

Cim vy3i je hodnota napéti, tim del3i je oblouk, coZ ma za nasledek mensi hloubku prdniku
a Sirsi licni stranu svaru. Prili§ velké napéti zvySuje rozsttik, porovitost, riziko nenataveni
a prilepeni. PFilis malé napéti mlze zpUsobit nestabilitu procesu.

Kontaktni hroty by mély byt vloZzeny a zasunuty do zasuvek (+) a (-). Tam, kde by mél byt
hordak MMA / TIG vloZen do zasuvky (6) a zemnici do zasuvky (7).

Polarita pfipojeni svafovaciho kabelu zavisi na typu pouzité elektrody a je uvedena na obalu
elektrody. Uzemnovaci svorka kabelu by méla byt pevné pfipevnéna ke svafovanému
materialu.

Chcete-li zapnout svarecku, prepnéte prepina¢ (10) do polohy (ZAP.), nejprve pfipojte

napdjeci zastrcku do sité 230 V.

MMATIG

Chcete-li zvolit metodu svarovani, stisknéte tlacitko a nastavte prislusnou metodu:

kil ]

nebo ' . Metoda je pfijata ihned po stisknuti tlacitka.

Po vybéru metody je tfeba pouzit tlacitka a nebo g k nastaveni pozadovaného
svarovaciho proudu. Pfi zméné svafovaciho proudu se na displeji zobrazi pfislusna tloustka
materidlu, a jakou elektrodu je tfeba pouzit.

Tlacitko MENU otevira moznost prizplisobeni funkci svarovani

h 4 h 4
m THICKNESS
|1 0

10
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V4 HOT START (0~10)
T Funguje v okamziku zapéleni se oblouku a zpUsobuje dotasné zvyieni svafovaciho

proudu nad nastavenou hodnotu. HOT START je uréen k tomu, aby zabranil ulpivani

elektrody na materialu, a je velmi uZite€ny béhem zapaleni oblouku.

ANTI STICK (ON/OFF)

, ‘ Zabranuje, aby se elektroda pfilepila k materialu, kdyz se lepi.
:'Q—_. | .

V4 ARC FORCE (0~10)
| ‘ Tato funkce usnadriuje prenos roztavenych kapicek materidlu z elektrody na zakladni

\I
4

material a brani zhdseni oblouku pfi kontaktu kapicek (tj. zkratu) mezi elektrodou

e | alazni.
i VRD (ON/OFF)
(W | Tato funkce snizuje vystupni napéti na pfiblizné 20 V po dokonéeni svafovani
- I i J na bezpecnou Uroven, ¢imzZ eliminuje riziko Urazu elektrickym proudem.

tlacitek a nebo a zménte hodnotu pro HOT START a ARC FORCE nebo zapnéte a vypnéte
funkce ANTI STICK a VRD.

Stisknutim tla¢itka menu pro rezim MMA vyberte pfislusny parametr a nasledné pomoci

SVAROVANI METODOU MMA

1. Pfipojte svarecku ke zdroji napajeni pomoci vystupu umisténého na zadni strané zafizeni.

2. Pfipojte zemnici kabel k rychlospojce a svafovanému materialu.

3. Namontujte elektrodu do svarovaciho drzaku a poté pfipojte kabel k rychlospojce.

4. Pfepnéte spinac do polohy ON a ujistéte se, Ze sviti dioda signalizujici napajeni.

5. MUZete zahdjit proces svarovani.

6. Po dokonceni svafovani je tfeba odsunou elektrodu od svafovaného materidlu a pfepnout spinac
zafizeni do polohy OFF.

UPOZORNEN:I! Zapalovani oblouku se spousti, kdy? se svarovaci elektroda dotyka mista svarovani
a poté se presune na vzdalenost délky elektrického oblouku.

11
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spravna poloha uchopeni dridku

dridk elektrody

zemnici kabel

vyiadované nastroje
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Obr. 3

Obrdzek 3. Priklad typického svarovani pomoci elektrody.

Upozornéni! Pfi prekroceni pracovniho cyklu stanoveného pro dany svarovaci proud tepelnd pojistka
zablokuje zafizeni (oznadené Zlutou prepétovou diodou), dokud svarecka nevychladne.

Pokud zafizeni nebo jeho pfisluSenstvi zacne pracovat nespravné, je tfeba ukoncit dalsi praci
a kontaktovat kvalifikovany servis.

Nize je uvedena tabulka pouziti tloustky elektrod vzhledem k pfislusnému proudu:

Tloustka
elektrody B25 P32 pa0 P50
5";:(‘)’:;“ 70-100 A 110-140 A 170-220 A 230-280 A

SVAROVANI METODOU TIG-LIFT

Za Ucelem svarovani touto metodou je nezbytné pouzit pridavny hofdk TIG vybaveny ventilem,
kterym lze regulovat ochranny plyn. Hofdk TIG by mél byt pfipojen ke konektoru se zdpornou
polaritou (-) a plynovy kabel k reduktoru plynové lahve. Pripojte konektor s kladnou polaritou (+)
ke svafovanému materialu pomoci kabelu se zemnici svorkou.

Dotykové zapalovani umoZiuje svareci zapdlit oblouk Skrtnutim wolframové elektrody o zdkladni
material a jejim zdvizenim, podobné jako u zapalovdani oblouku pfi svafovani obalenou elektrodou.
Wolframova elektroda je pfipojena na jeden pdl zdroje proudu a zakladni materidl na druhy pdl.
Tento zplsob, nékdy nazyvany jako "start naskrabem", byva jedinou moznosti zapaleni oblouku pfi
pouziti svarecek, které nejsou pfimo urceny na TIG svarfovani, ale svou charakteristikou to presto
umoznuji (bézné MMA svarecky na svarovani obalenou elektrodou).

12
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ZAKLADNI INFORMACE TYKAJICi SE SVAROVANi MMA

Svarovani obalenymi elektrodami (MMA) je proces, pfi kterém se kov roztavi a poté se spoji jeho
zahtivdnim elektrickym obloukem za pouziti tavné kovové elektrody pokryté obalem taviva.
Elektricky proud vytvafi elektricky oblouk mezi elektrodou a svafovanym materidlem. Béhem
procesu svarovani se rozklada obal elektrody pod vlivem teploty a vytvari strusku a plynové latky,
které jsou béhem svafovani plynovym Stitem.

Pokud se elektroda pohybuje na svarfovacim misté spravnou rychlosti, naneseny kov tvofi vrstvu
nazyvanou svar.

Svarecka je napajena zdrojem stfidavého proudu a mlze generovat stfidavy a stejnosmérny proud.
Nejlepsi vlastnosti svaru dosahneme pfi pouziti stejnosmérného proudu.

Ve svafovacim obvodu se méfi svarovaci napéti a proud. Napéti (V) je regulovano délkou oblouku
mezi elektrodou a svafovanym povrchem a zavisi na priméru elektrody. Proud je méfitkem vykonu
ve svafovacim obvodu a méfi se vampérech (A), je moZné ho nastavit otacecim knoflikem.
Nastaveni svafovaciho proudu zavisi na prdméru elektrody, velikosti a tloustce svafovaného
materidlu a poloze svafovani. Pfi svafovani materiald stejné tloustky, pro materidly s malym
povrchem se pouZivaji mensi elektrody a nizsi svarovaci proud nez v pfipadé vétsSich povrchd. Mala
tloustka kovu vyZaduje mensi proud, a mensi elektroda vyZaduje nizsi napéti.

Svarovani se doporucuje béhem prace v horizontdlni a svislé poloze. AvSak pokud jsme nuceni
svarovat ve svislé nebo stropni poloze, stoji za to nastavit intenzitu proudu nizsi nez béhem prace
v horizontalni poloze. Nejlepsich svar( se dosahne pti zachovani kratkého oblouku, hladkého pohybu
elektrod a pfi vedeni elektrody dol( s konstantni rychlosti béhem taveni.

Podrobnéjsi postupy svafovani jsou uvedeny v dalsi ¢asti tohoto navodu k obsluze.

SVAROVANI ELEKTRODAMI V PRAXI

Nikdo se nemUzZe naucit svafovat tim, Ze si ¢te navody, manualy nebo jinou literaturu vénovanou
tomuto tématu. Schopnost spravného svarovani lze ziskat pouze avyhradné praxi. Informace
obsaZzené v pfilozeném ndvodu jsou urceny k tomu, aby pomohly nezkusenym osobam pochopit
principy svarovani obalenou elektrodou a usnadnit zahdjeni vyuky. Vice informaci tykajicich se
svarovani muizete ziskat v literature, kterd se dikladné vénuje tomuto tématu.

Znalosti osoby obsluhujici svafe¢ku musi pfesahovat informace o samotném oblouku. UZivatel
svareCky musi umét ovlddat oblouk, coZ vyZaduje znalost svafovaciho obvodu a zafizeni,
které poskytuje proud béhem svarovani. Svafovaci kabel zadinda ve svarovacim drzaku,
do kterého se vklada elektroda, avSak konci na spoji, kterym se kabel pfipojuje ke svarecce. Proud
protéka svarovacim kabelem do drzaku elektrody a pak elektrickym obloukem. Na druhé pracovni
strané oblouku proud protéka pres zakladni kov do zemniho kabelu, pak zpét do zafizeni. Systém
musi byt uzavieny. Zemni drzdk musi byt pevné namontovan na vycisténém zdkladnim kovu. Kov
musi byt ocistén od barvy, rzi, atd., to je nezbytné, aby byl dosaZzen dobry tok proudu. Pfipojte zemni
kabel co nejblize mistu svarovani. Vyhnéte se uzavirani svarovaciho obvodu pomoci zavés, lozisek,
elektrickych systéma a dalSich podobnych predmétd, které mohou branit pritoku proudu v systému.
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A POWERMAT

Elektricky oblouk se vytvari v prostoru mezi svafovanym materidlem a Spickou svarovaci elektrody
upevnéné ve svarovacim drzaku. Roztaveny kov posouvdme za obloukem podél spojeni materidlu
a vytvatime svarovy Sev.

Svarovani elektrodou vyZzaduje silné a pevné uchopeni svafovaciho drzaku, stabilni ruce, dobry zrak
a dobré dusevni zdravi. Svarec kontroluje svarovaci oblouk a tim i kvalitu vytvofeného svaru.

SVAROVANI ELEKTRICKYM OBLOUKEM

obal elektrody

elektroda

struska
plynovy Stit

NN R A 1 N AR R NN :~ A 7, ; . \ Y
/ // / svar // ’/'
// / z&kladni kov
i

Obr. 4
Obrazek 4. Predstavuje jevy, které se vyskytuji pfi svarovdni elektrickym obloukem, tedy pri velkém
zvétseni to, co vidi svdrec.

Obloukovy prostor je zobrazen ve stfedu obrazku. Oblouk se vytvaFi v misté mezi Spickou elektrody
a svafovanym materidlem. Teplota svafovaciho oblouku dosahuje 3315°C, coZ je dostate¢né k taveni
zakladniho kovu. ProtoZe elektricky oblouk je velmi jasny, nemlizZete se na néj divat nechranényma
oCima, to mlzZe zpUsobit velmi bolestivé popaleniny na sitnici oka nebo trvalé poskozeni zraku.
Ke svafovani byly navrzeny specialni svarecské masky a pfilby, které chrani zrak b&hem svarovani.

PFi praci se svareckou se elektricky oblouk zacdina "trhat" drzakem, coZ je srovnatelné s proudem
vody ze zahradni hadice pfilozené k zemi. Roztaveny kov vytvari lazern nebo krater (malad oblast
roztaveného kovového podkladu), ktery nasleduje za elektrickym obloukem. Pfi premistovani
elektrody se lazen ochlazuje a tuhne. Struska, kterd se vylucuje béhem svarovani, chrani svar béhem
svarovani.

VYBER SPRAVNE ELEKTRODY

Funkce obalené elektrody neni pouze prendseni elektrického napéti na oblouk. Elektroda je
vyrobena z kovového jadra a obalu. Kovové jadro se tavi v elektrickém oblouku a vypliuje mezeru
mezi dvéma kusy spojovaného kovu. Obal se také tavi nebo spaluje v elektrickém oblouku,
¢imz probiha dilezité funkce v procesu svarovani. BEhem taveni elektrod se rozkladaji chemické
slouceniny obsazené v obalu elektrody a vytvareji plynové produkty, jejichz oblak stabilizuje
elektricky oblouk, chrani roztaveny kov pred oxidaci a znecisténim zplsobenym sloZzkami atmosféry.
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Zbyvajici chemické produkty se dostavaji s tekutym kovem z jadra elektrody do lazné tvoticiho
strusku, kterd tvofi vrstvu na svaru chranici pred dalsi oxidaci béhem chladnuti.
Rozdily tykajici se rliznych typU elektrod, se vztahuji hlavné na typy pouZitého obalu elektrod. Zména
vnéjsiho povlaku vyznamné ovliviiuje vlastnosti svafovani. Pochopenim rozdild v typech obali
ziskate znalosti tykajici se vybéru spravné elektrody pro provadéni dané prace.

Pfi vybéru elektrody je tfeba vzit v ivahu:

1. Provedeni napft. ocel, nizkolegovana ocel, nerezova ocel.
2. Tloustku svafovaného materialu.

3. Polohu, ve které bude svar proveden.

4. Technicky stav zakladniho kovu.

5. Vlastni dovednosti tykajici se obsluhy svarecky.

Prvni Ctyti body jsou potifebné pro spravné pouzivani svarecky, bez zvladnuti obsluhy bude préace
tézka a narocna.

SPRAVNA POLOHA SVAROVANI
Prezentovana svarovaci poloha je popsana pro pravaky, v pripadé levakd to bude vypadat presné
naopak.

1. Chytte svafovaci drzak pravou rukou.
2. Polozte levou ruku pod pravou ruku.
3. PriloZte levy loket na levou stranu téla.

Pokud je to moZné, svarujte dvéma rukama. To vede k lepsi regulaci elektrody. Pokuste se svafovat
zleva doprava (pokud jste pravak). Uvidite presnéji oblast svarovani.

16-20°

90°

pohled z boku pohled zepredu
Obr. 5
Obrazek 5. Elektrodu drZzte pod mirnym uhlem, jak je zndzornéno na obrdzku.
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TIPY TYKAJICi SE ZAPALENI OBLOUKU

Ujistéte se, Ze zemni drzdk ma dobry kontakt s pracovnim prostorem svaru. Nasadte si svarecskou
pfilbu a protiete elektrodou o kov v misté svarovani, dokud neuvidite jiskry. Pti tfeni zvednéte
elektrodu pfiblizné o 3 mm, aby se oblouk stabilizoval.

Upozornéni! Pokud elektrodu béhem tfeni zastavite, elektroda se pfilepi.

Upozornéni! Vétsina zacinajicich svarec¢d se pokousi zapalit oblouk poklepani elektrody o desku.
Vysledkem je, Ze se elektroda pfilepi nebo pohyb je pfilis rychly a oblouk je pferuseny.

SPRAVNA DELKA OBLOUKU

Délka oblouku je vzddlenost od konce elektrody ke svafovanému materidlu. V okamiziku,
kdyZ je oblouk stabilizovan, je velmi dlleZité nastavit vhodnou délku oblouku. Oblouk by mél byt
pfiblizné 1,5 - 3 mm dlouhy. Kvali vypalovani se elektrody je potfeba neustdle nastavovat délka
oblouku.

Nejjednodussi zplsob, jak ovladat oblouk, je spoléhat se na vlastni sluch. Spravna délka oblouku
se vyznacuje zvukem praskdani, ktery se podobd smaZeni vajec na panvi. Nespravny pfilis dlouhy
oblouk se projevuje prazdnym, sy¢ivym zvukem nebo zvukem podobnym foukani.

SPRAVNA RYCHLOST SVAROVANI

Dalezitou véci je zkontrolovat, zda lazen ndasleduje za elektrickym obloukem. Dulezité je,
Ze se nesmite divat pfimo na elektricky oblouk. Vznik ldzné a hrbetu svaru v misté tuhnuti
roztavené lazné ukazuje na spravnou rychlost svatovani. Povrch hrbetu by se mél tvofit pfiblizné
10 mm za elektrodou.

misto, ve kterém lazen tuhne %
((((( tekutd lazen

Vétsina zacatecnikll ma tendenci svarovat pfilis rychle, coz vede k efektu tenkého, podobného

Obr. 6

"Cervu" zesileni. K tomu dochazi, kdyz nevidite lazen.

Dulezité. Ke svarovani neni potieba vinéni oblouku (na boky nebo dopfedu a dozadu). Svatujte
v pfimce konstantni rychlosti. Bude to jednodussi.

Pti svafovani materiald s malou tloustkou zvétsete rychlost pohybu elektrody tak, aby nedoslo
k prepaleni kovu, podobné pfi svarovani tlustych materiald by méla byt rychlost nizsi, aby se zvysil
pranik svaru.
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SVAROVACI PRAXE

Nejlepsim zplsobem, jak ziskat dovednosti tykajici se svafovani, je praktické cviéeni. BEhem cviceni
nezapomernte na:

1. Spravnou polohu svafovani.

2. Spravny zpuUsob, jak zapalit oblouk.

3. Spravnou délku oblouku.

4. Spravnou rychlost svarovani.

OBECNE KOVY

Vétsina kovl nachazejicich se v zemédélskych hospodarstvich nebo v malych obchodech je
nizkouhlikova ocel, nékdy je také nabizena jako mékka ocel. Typickymi pfedméty z tohoto typu oceli
jsou nejéastéji plechy, desky, trubky, valcovany drat, uhelniky, nosniky. Tento typ oceli lze obvykle
svarovat bez zvlastnich opatfeni. AvSak nékteré typy oceli obsahuji vy$si mnozstvi uhliku. Takové
kovy se nejcastéji pouzivaji ve spojovacich tycich, fezacich a drticich nozich, osach, valech, radlicich.
Ve vétsiné pripadd maze byt uhlikova ocel Uspésné svarovana, avsak je treba dbat na to, aby byly
zajiStény spravné teploty svafovani a predehifev materiadlu, ktery se md svafovat. V nékterych
pfipadech by méla byt peclivé kontrolovdna teplota béhem svatovani a po procesu svarovani.
Pro ziskani komplexnich informaci o identifikaci a svarfovani rlznych druhl oceli a jinych kovi
doporucujeme zakoupit a sezndmit se s detailni literaturou na téma svarovani.

Bez ohledu na druh materidlu, ktery ma byt svafovan, je dllezZité jej oCistit od veskerych necistot
(rez, barva, olej, prach atd.), coz vyznamné ovliviiuje kvalitu svaru.

UDRZBA A SERVIS
UDRZBA
UPOZORNENI! Elektricky $ok mdZe zpGsobit vaZzné zranéni nebo dokonce smrt. Za zadnych okolnosti
byste se neméli dotykat casti, které jsou pod napétim, jako jsou svorky, kabely nebo vnitfni soucasti
zafizeni. Pfed provedenim udrzbovych praci je potfeba odpojit svarecku od elektrické sité.
Zafizeni je potfeba Cistit pomoci suchého vzduchu s nizkym tlakem, ¢imz se odstrani veskeré
necistoty z oplasténi a vétracich otvor(. To je nezbytné pro spravné fungovani zatizeni.
Dualezitym aspektem je stav vnéjsi kabeldze svarecky, ktera musi byt pravidelné kontrolovana.
V pfipadé poskozeni kontaktujte kvalifikovany servis svafovaciho zafizeni.
Zména kabelaZe na jinou provedend uvnitf zafizeni se nedoporucuje a muZe byt pfi¢inou zaniku
zaruky. VSechny zmény kabeldZze by mély byt provedeny zménou vnéjsi kabelazZe.
Zména napajeciho kabelu mizZe byt provedena pouze servisem svarovacich zafizeni.
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PORUCHY SVARECKY

Upozornéni! Pfed jakymkoli zdsahem do svarecky je naprosto nezbytné odpojit zafizeni od elektrické
sité.

PROJEVY PRICINA RESENI

Nefunguje podavani
dratu (motor
podavace pracuje)

PFilis maly tlak na podavacich valeccich

Nastavte spravny tlak

Necistoty ve vodici listé dratu nebo
v horaku

Vycistéte vodici listu dratu

Drazka vélecku neodpovida priméru
dratu

Namontujte pfislusné valecky

Zablokovany drat v kontaktnim hrotu
(pravlaku)

Vyménte kontaktni hrot

Nefunguje podavani
dratu (motor
nepracuje)

Poskozeny motor

Predejte svarecku do servisu

Poskozeny fidici systém

Predejte svarecku do servisu

Nepravidelné
podavani dratu

Poskozeny kontaktni hrot (pravlak)

Vyménite kontaktni hrot (pravlak)

Drazka poddvaciho valecku je
znedisténa, poskozena nebo
neodpovidd priiméru dratu

Vyménite valecek nebo vyberte
odpovidajici valeéek k priméru
dratu

Oblouk se
nezapaluje

Zadny kontakt zpétného vedeni
proudu

Opravte kontakt svorky

Oblouk je prilis
dlouhy a
nepravidelny

PFilis vysoké svarovaci napéti

Snizte svarovaci napéti

Rychlost poddavani dratu je pfilis mala

Zvyste rychlost poddvani dratu

Oblouk je prilis
kratky

PFilis nizké svarovaci napéti

Zvyste svareci napéti

Rychlost podavani dratu je pfilis
vysoka

Snizte rychlost podavani dratu

Po zapnuti napajeni
se kontrolka
nerozsviti

Zadné napéti napajeni

Pfipojte napajeni

Poskozend pojistka v sitovém napajeni

Vyménte pojistku za funkéni

Poskozeny vypinac

Vyménite hlavni vypinac

Poskozena kontrolka

Vymeénte zarovku
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SERVIS
Opravy svarovaciho zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany personal s pouzitim origindlnich
nahradnich dilG. Timto zplsobem je zajisténa bezpecnost pfi pouzivani zafizeni.

Adresa:

Servis Powermat

ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie, Polsko

Tel. +480 326 703 968, vnitini klapka 4
e-mail: serwis@powermat.pl

ZARUKA
Béhem zdaruéni doby ma kupujici prdvo na bezplatné opravy vyplyvajici z vyrobnich vad.
Zaruka je uzndna pouze v pripadé, ze je vyrobek dodan do prodejniho mista v Uplném stavu,
nerozmontovany, spolu s dokladem o zakoupeni a fadné vyplnénym zaruénim listem.

VYLOUCENI ZARUKY VYROBCE
Nasleduji, kdyZ zatizeni vykazuje poskozeni v disledku prirozeného opotrebeni nebo v disledku
nespravného zachazeni se zafizenim (napf. pretizeni, vyvijeni nadmérného tlaku - zejména praskliny
nebo zlomeni plastovych dild a jiné mechanické poskozeni, jakoZz i vady vyplyvajici z takového
poskozeni).
Jakoz i v nize uvedenych pfipadech:
® Jsou zjiStény pokusy o opravy svépomoci.
e Béhem zarucéni doby bylo zafizeni podrobeno Upravdm nebo opravdm ze stran
neopravnénych osob.
e Naradi bylo pouZivano v primyslu nebo femeslu (naradi bylo vyrobeno pro kutily a neni
urceno pro vydélecnou cinnost).
Zaruka se nevztahuje na takové prvky naradi, které by se mohly poskodit v dlsledku prirozeného
opotrebeni nebo pretizeni (napf. drazkovaci kotouce, drzaky a svorky, kryty, prvky krytu a jakékoli
zakryvajici prvky).

LIKVIDACE POUZITYCH ZARIZENI
Po ukonceni doby Zivotnosti je zakdzano tento vyrobek vyhodit s béZznym
komundlnim odpadem, ale musi byt prfeddn do mista sbéru a recyklace
elektrickych a elektronickych zafizeni. To je oznaéeno symbolem umisténym
na vyrobku, v navodu k obsluze nebo na obalu. Diky opakovanému pouziti,
vyuziti materidld nebo jinych forem vyuZiti pouZitého zafizeni vyznamné
pfispivate k ochrané naseho Zivotniho prostredi.
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Pouze pro staty patfici do EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU, nepouZitelné elektrické naradi, a v souladu s evropskou
smérnici 2006/66/ES, poskozené nebo opotiebované akumulatory/baterie je tfeba shromazdovat
oddélené a recyklovat v souladu se zasadami ochrany Zivotniho prostredi.

Vyrobce je aktivni pod registracnim ¢islem BDO: 000063719

Kazdy obchod je povinen bezplatné odebrat staré zafizeni, pokud v ném nakoupime nové zafizeni
stejného typu a se stejnou funkci. PouZité zafizeni mizete nechat v obchodé, kde jste zakoupili nové
zafizeni.

Obchody prodavajici domdci spotfebice s prodejni plochou min. 400 m2, jsou povinny bezplatné
odebrat uvnitf obchodu nebo v jeho bezprostfedni blizkosti pouzité zafizeni z domacnosti, jejichz
vnéjsi rozméry nepresahuji 25 cm, bez nutnosti ndkupu nového zafizeni uréeného pro domdacnosti.
Malé pouzité zafizeni mUzZete nechat ve velkém obchodé bez nutnosti zakoupeni nového.

Distributor tim, Ze poskytne kupujicimu zafizeni uréené pro domacnosti, je povinen bezplatné
odebrat pouZité zafizeni z domacnosti v misté dodani tohoto zafizeni za predpokladu, Ze pouzité
zatizeni je stejného typu a plini stejné funkce jako dodané zafizeni. PFi vytvareni objednavky
prostfednictvim oficidlnich webovych stranek vyrobce sta¢i nds jednoduse informovat vyplnénim
vaseho komentare do pole Poznamky k objednavce. Timto zplisobem lze pfedat pouZita elektricka
a elektronicka zarizeni v misté dodani.

Staré zafizeni mlzZete také odnést na sbérné misto.

Vice informaci o skladovacich mistech pouzitych zafizeni naleznete na adrese:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html

UDAJE VYROBCE
P. H. Powermat T. M. K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obronicéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie, Polsko
http://www.powermat.pl
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PROHLASENI O SHODE

ES PROHLASENI O SHODE

NiZe podepsani zastupci vyrobce:
P. H. POWERMAT T. M. K. Bijak Sp. Jawna
ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko
DIC 5771841846, IC 151996850

prohlasuji s plnou odpovédnosti, Ze vyrobek:
nazev: INVERTOROVA SVARECKA
znacka: POWERMAT
model (oznacdeni vyrobce): PM-MMAT-300L

je v souladu s ustanovenimi nasledujicich Nafizeni a Smérnic ES:
Smérnice o nizkém napéti (LVD) 2014/35/EU
Narizeni ministra hospodafstvi ze dne 2. ¢ervna 2016 tykajici se zakladnich
pozadavk( na elektricka zafizeni (Sb. zak. pol. 806)
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC) 2014/30/EU
Zakon ze dne 13. dubna 2007 o elektromagnetické kompatibilité (Sb. zak. ¢. 82, pol. 565)

a je v souladu s normami a standardni formou dokumenta:
EN 60974-1:2012 EN 60974-10:2014 EN 50445:2008
EN 61000-3-11:2000 EN 61000-3-12:2011

Osoby oprdvnéné k pripravé technické dokumentace:
Krzysztof Wotek, Krystian Bijak

Posledni dvé Cislice roku, ve kterém bylo oznaceni CE pfipojeno: 21

Misto vystaveni: P. H. POWERMAT T. M. K. Bijak Sp. Jawna
Zawiercie, Polsko Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
Datum vystaveni: 42-400 Zawiercie, Polsko
15. 4. 2021 Krzysztof Wotek Krystian Bijak
Prodejni specialista Spolumajitel firmy
| L
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