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VYSTRAZNE / INFORMACNi SYMBOLY

ED] UPOZORNENI: Pfed pouZitim zafizeni si peclivé prectéte navod k obsluze a bezpe&nostni
pokyny.

Iﬂﬂ UPOZORNENI: P¥i praci udrzujte bezpe¢nou vzdalenost od osob v okoli.

M
+ UPOZORNENI: Chrarite zaFizeni pted de$tém a vihkosti.

POUZITi ZARIZENi

Urcené vyhradné pro rutilové elektrody.

Zafizeni se pouziva ke svafovani rutilovymi elektrodami. Zatizeni, ke kterému se vztahuje tento
navod, je elektronicky fizenda invertorova svédrecka MMA. Elektronika zafizeni je zaloZzena na IGBT
tranzistorech, které kombinuji vyhody dvou typl tranzistorl, snadné ovladani unipolarnich
tranzistord a vysoké prlirazné napéti a pfepinaci rychlost bipolarnich tranzistor(.

Zatizeni ma vSestranné vyuziti, jako napftiklad prace v terénu a veskeré opravy uvnitf budov.

Zatizeni by mélo byt pouZivano pouze k uréenému ucelu. Jakékoli pouZiti, které se lisi od popsaného
vtomto ndvodu, neni v souladu s uréenym pouzitim zafizeni. UZivatel/majitel, nikoli vyrobce,
odpovida za Skody nebo Urazy zplsobené v dlsledku nespravného pouZiti. Za ucelem zlepsSovani
svych vyrobkd si vyrobce vyhrazuje prdvo na mozné rozdily ve vyse uvedeném vyrobku.

TECHNICKE UDAIJE

Model PM-MMA-280S
Napajeni 230V / 50Hz
Napéti naprazdno 65V

Rozsah svafovaciho proudu 20-280A
Svarovani elektrodami v rozmezi 1,6 -4,0 mm
Spotieba energie 7,8kVA
Jmenovity svarovaci proud 280A
Jmenovity pracovni cyklus 60%
Svarovaci proud pfi pracovnim cyklu 100% 217A
Provozni napéti 20,8—- 31,2V
T¥ida ochrany F

Tfida izolace IP21S
Hmotnost 5,5 kg



BEZPECNOST

Pfed zahajenim prace je potfeba peclivé se sezndmit s navodem k obsluze. Uchovejte ho pro pozdé;si
nahlédnuti. Vyrobce neodpovida za skody vzniklé nedodrzenim tohoto navodu.

Nejvétsi nebezpedi vznika pfi provadéni nasledujicich zakdzanych Cinnosti:

a) Pouziti svarecky pro jiné ucely, nez které jsou popsany v navodu k obsluze.

b) Pouziti svarecky osobami, které nejsou sezndmeny s navodem k obsluze.

c) Poufziti svarecky bez vhodného, ochranného pracovniho odévu a obuvi chranici nohy obsluhuijici
osoby.

d) PoufZiti zafizeni osobami pod vlivem alkoholu, 1€k nebo jinych omamnych latek. A také osobami
somezenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopnostmi nebo s nedostateCnymi
zkuSenostmi nebo znalostmi o pouzivani tohoto typu zatizeni.

OBECNE POZNAMKY

Bezpecnost pfi svarovani

— URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIT: Svafovaci zafizeni generuje vysoké
napéti. Nedotykejte se svafovacich svorek, pfipojeného svafovaciho materidlu,
pokud je zafizeni pfipojeno k siti. VSechny prvky tvofici obvod svarovaciho proudu
mohou zpUsobit draz elektrickym proudem, proto byste se jich neméli dotykat
holyma rukama a vlhkym nebo poskozenym ochrannym oblecenim. Je zakdzano

pracovat na mokré podlaze nebo pouzivat poskozené svarovaci kabely. UPOZORNENI: Je-li zafizeni

pfipojeno k siti, je zakdzano odstranovat vnéjsi kryty, stejné jako pouZivani zatizeni s odstranénymi

kryty! Svafovaci kabely, zemni kabel, uzemnovaci svorky a svarovaci zafizeni by mélo byt udrzovano

v dobrém technickém stavu, cozZ zajisti bezpecnost prace.

SVAROVACi OBLOUK MUZE zPUSOBIT POPALENINY: Neni dovoleno divat se pfimo
:qﬁ nechranénymi oc¢ima na elektricky oblouk. Vidy pouZivejte ochrannou masku
= nebo pfilbu s vhodnym filtrem. PfihliZejici osoby, které se nachdzeji v blizkosti,

—

chrante pomoci nehoflavych obrazovek, které pohlcuji zareni. Chranite nezakryté
Casti téla vhodnym ochrannym odévem z nehoflavého materidalu.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: B&hem procesu svafovdni se vytvafi
Skodlivé vypary a plyny, které jsou nebezpecné pro zdravi. Zabrarnte vdechovani

téchto vyparQ a plynd. Pracovisté by mélo byt dostatecné vétrané a vybaveno

—.

P odvétravacim zafizenim. Nesvafujte v uzavienych mistnostech. Povrchy Ccasti,
které maji byt svafovany, by nemély obsahovat chemické necistoty, jako jsou odmastovaci latky
(rozpoustédla), které se pfi svarovani rozkladaji a vytvareji toxické plyny.



ELEKTROMAGNETICKE POLE MUZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky proud protékajici
svarovacimi kabely vytvari kolem néj elektromagnetické pole. Elektromagnetické pole
mUzZe rusit provoz kardiostimulatorld. Svarovaci kabely by mély byt uskladnény
rovnobéziné, co mozna nejblize k sobé.

JISKRY MOHOU ZPUSOBIT POZAR: Jiskry vznikajici b&hem svatovani mohou zp(isobit
pozar, explozi a popaleniny nechranéné pokozky. Pfi svarfovdni noste svarecské
rukavice a ochranné obleceni. Odstrarite z pracovisté nebo zajistéte vSechny hoflavé
materialy a latky. Nesvafujte uzaviené kontejnery nebo nadrZe, ve kterych byly

hoflavé kapaliny. Tyto kontejnery nebo ndadrie by mély byt oplachnuty pred svarovanim,

aby se odstranily hoflavé kapaliny. Nesvarujte v blizkosti hoflavych plynd, vyparl nebo kapalin.

ProtipoZarni zafizeni (protipozarni deky a praskové nebo snéhové hasici pristroje) by mély byt

umistény v blizkosti pracovisté na viditelném a snadno pfistupném misté.
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ELEKTRICKE NAPAJENI: Odpojte sitové napajeni pred zahdajenim jakékoli prace,
opravy zafizeni. Pravidelné kontrolujte svareci kabely. Pokud zjistite poskozeni
kabelu nebo izolace, mély by byt okamzité odstranény. Svatrovaci kabely nesmi byt
ni¢im primacknuté, nesmi se dotykat ostrych hran nebo horkych predméta.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU POPALIT: Nikdy se nedotykejte svafovanych &asti
nechranénymi ¢astmi téla. PFi dotyku a pfemistovani svafovaného materiadlu vzdy
pouzivejte svatovaci rukavice a klesté.

HLUK MUZE POSKODIT SLUCH: Hluk, ktery vyvolavaji nékteré procesy nebo zafizeni
mohou poskodit sluch. Pfi zvySené hladiné hluku noste chranice sluchu.

POZAR NEBO VYBUCH: NepouZivejte zaFizeni v blizkosti hoFlavych latek. Ujistéte se,
Ze elektricka sit je vhodné prizplisobena pro praci se svareckou. Pretizeni sité muze
zpUsobit pozar.

PADAJICI ZARiZENi MUZE BYT NEBEZPECNE: K prendseni zafizeni pouZivejte
transportni drzadlo. VSechna zafizeni vhodna pro zvedani zafizeni musi mit
dostate¢nou nosnost a stabilni hak. PFi pfemistovani zafizeni pomoci vysokozdvizného
voziku musi byt vidlice dostatecné dlouhé, aby vy¢nivaly mimo zafizeni.

PRETIZENi MUZE 2zPUSOBIT PREHRATi: Neprodluzujte cykly svarovani,
mezi svafovacimi cykly dovolte, aby se zafizeni ochladilo. V pfipadé nadmérného
zahfivani se zafizeni, zkratte dobu svafovaciho cyklu nebo snizte svafovaci proud.
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STATICKY VYBOJ MUZE POSKODIT TISTENY OBVOD: Pted dotknutim se tisténych
desek a ¢asti elektrického systému je potfeba si navléci uzemnovaci zapéstni feminek.
PoufZijte antistatické obaly pro skladovani a prepravu prvk( elektrického systému.

PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE: Preltéte si pozorné navod k obsluze a postupujte
podle informaci obsaZzenych v tomto ndvodu. Vyrobce neodpovidd za Skody
zpUsobené nedodrzenim pokyni v tomto navodu.

VYSOKOFREKVENCNI ZARENI: Vysokofrekven¢ni zafeni mGze rudit radiovy signal,
poplasné systémy, praci pocitacl a komunikacniho zafizeni. UZivatel je povinen
zajistit, aby kvalifikovany elektrikat napravil problémy vyplyvajici z ruseni elektrické
instalace. Pravidelné kontrolujte a udrzujte elektrickou instalaci. Pro minimalizaci
ptipadného ruSeni pouZivejte prostfedky pro uzemnéni, stinéni a prepétovou
ochranu.

SVAROVANiI OBLOUKEM MUZE ZPUSOBOVAT RUSENI: Elektromagnetickd energie

mUze rusit fungovani elektronickych zafizeni, jako jsou pocitace a pocitatem fizena zafizeni. Ujistéte

se, Ze zafizeni, které je v blizkosti pracovisté svarecky, je elektromagneticky kompatibilni.

/
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Aby se minimalizovala moznost ruseni, drzte svareci kabely tésné u sebe a co mozna
nejblize k zemi. V ptipadé elektrickych zafizeni citlivych na ruseni by se nemélo
pracovisté pro svarovani nachdzet blize nez 100 m. Zafizeni musi byt pfipojeno
auzemnéno v souladu s timto navodem. Pokud rusSeni naddle pokracuje, musi
uzivatel provést dalsi opatreni, jako je zména mista pracovisté, pouzivani stinénych
kabeld, linedrnich filtrd nebo zajisténi pracovisté.

Elektromagnetické pole

Chcete-li snizit tvorbu elektromagnetického pole na pracovisti:

1. Drzte kabely blizko sebe (mUZete je omotat nebo slepit paskou).

2. Usporadejte kabely na jedné strané obsluhujici osoby co nejdale.

3. Neomotavejte kabely kolem téla.

4. Zdroj proudu a kabely by mély byt co moZzna nejdale od obsluhujici osoby.

5. Pripojte svarovaci svorku co nejblize mistu svarfovani.

Kardiostimulatory

Meéli byste se

poradit s lékafem pred svafovanim a pobytem na misté, kde se svaruje. Lékar Vam

vysvétli pfipadné postupy umoziujici kontakt se svafovacim zafizenim.



POPIS ZARIZENi

Model: PM-MMA-280S

Il POWERMAT

: INVERTOROVA SVARECKA

PM-MMA-280S

POPIS PRVKU
1. Ampérmetr (LCD displej)
2. Potenciometr
3. Dioda napajeni
4. Dioda indikujici pretizeni
5. Svafovaci kabel “+”
6. Zemni kabel "-"
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POPIS OZNACENIi NA TYPOVEM STiTKU

Stejnosmérny proud (DC)

D E[)Z Symbol jednofazového napajeni stfidavym proudem (AC) se jmenovitou
frekvenci 50Hz a pracovni frekvenci 60Hz.
1~50,/60Hz
U, Jmenovité vstupni napéti (AC)
l1max Maximalni vstupni proud
l1gre Efektivni vstupni proud
Uo Napéti bez zatizeni (napéti naprdzdno)
I, Vystupni proud
U, Vystupni napéti pod zatiZzenim
X Svarovaci cyklus

(Je procentni pomér pracovni doby pod zatizenim a doby plného pracovniho
cyklu)
e Hodnota od 0-100%
e Standardem tohoto zafizeni je jeden plny pracovni cyklus v délce
10 minut. Napftiklad 40% cyklus umozZiuje kontinualni svatovani
pod zatizenim po dobu 4 minut a doba "odpocinku" by méla byt
6 minut. Po prekroceni pracovni doby pod zatiZzenim je stroj vypnuty
tepelnou pojistkou.

3- —  Zafizeni svatuje jednofdzovym stejnosmérnym proudem
= HCIOH

F: Svérecka se pouziva ke svafovani MMA

ZJEDNODUSENY NAVOD K OBSLUZE
Montaz svafovaci masky

Montdz svarovaci masky probiha podle schématu.



1. Pfipojte svarecku ke zdroji proudu, vystupem umisténym na zadni strané oplasténi zatizeni.

2. Pfipojte uzemnovaci kabel k rychlospojce a obrabénému materialu.

3. Namontujte elektrodu do svafovaciho drzaku a pak pfipojte kabel od rychlospojky.

4. Pfepnéte spinac do polohy ON a ujistéte se, Ze dioda signalizujici napajeni sviti Zluté.

5. MUzete zadit svafovaci proces.

6. Po ukonceni svatovani presunte elektrodu od svafovaného materidlu a nastavte spinac zafizeni
do polohy OFF.

Upozornéni! V okamziku prekroceni pracovniho cyklu stanoveného pro danou amperdz, tepelny
spinac zablokuje zafizeni (toto pretiZeni signalizuje Zluta dioda), dokud svarecka nezchladne.

Pokud zafizeni nebo jeho pfisluSenstvi zatnou pracovat nespravné, zastavte dalsi praci a obratte se
na kvalifikovany servis.

NAVOD K MONTAZI A POUZITI
Montaz zatizeni
Pouze kvalifikovany personal mize montovat, pouzivat a opravovat svarecku.

Misto pouZivani zafizeni

Zafizeni je moZné pouZivat pouze a vyhradné na dobfe vétraném misté.

Pfed zahajenim prace na misté pouzivani je potreba vzit v Uvahu pokyny tykajici se bezpecnosti,
které se nachazi v &asti "OBECNE POZNAMKY"

Svarovaci kabely by mély byt pfipojeny k vystupu zdroje svatovaciho proudu na svarecce. Napdjeci
kabel svarecky by mél byt pfipojen ke zdroji stfidavého proudu 230V.

Nap3jeci proud a uzemnéni.

Pouze kvalifikovany personal mize provadét instalaci a zmény elektrické sité.

Upozornéni! Je zakdzano pouZivat zatizeni s demontovanym nebo zcela odstranénym oplasténim,
mUze to zpUsobit Uraz elektrickym proudem a zpUsobit vazné poskozeni zdravi. Nedotykejte se ¢asti
zafizeni pod napétim.

Pfed zahdjenim montazZe zafizeni zkontrolujte, zda elektricka sit, ke které bude zafizeni pfipojeno,
spliuje poZadavky umisténé na typovém Sstitku zafizeni a splfiuje vSechny mistni a narodni normy.
le tfeba mit na paméti, Ze rlizné modely svarec¢ek mohou mit rlizné pozadavky na elektrickou sit.

1. Pfed ptipojenim zkontrolujte, zda sit splfiuje pozadavky svarecky.

2. Pripojte kabel PE nebo zeleny/Zluty zemnici kabel k uzemriovacimu systému, ktery je v souladu
s ndrodnimi predpisy.

3. Pfipojte svarovaci kabely k zafizeni, poté napdjeci kabel k jednofazové elektrické siti s napétim
230V a frekvenci 50Hz.



Obsluha svarecky

Nastaveni svarovaciho proudu se provadi pomoci otaceciho knofliku umisténého na hornim panelu
svarecky. Otacenim knofliku (2) doprava zvysite svafovaci proud, zatimco pohybem vlevo snizZite
svarovaci proud.

Aktualni hodnota svatovaciho proudu je vyjadiena v ampérech a je zobrazena na displeji (1)
umisténém na celnim panelu svarecky.

Popis svarovaciho procesu
UPOZORNENI! Zapalovani oblouku se spousti, kdyz se svaiovaci elektroda dotyka mista svarovani

a poté se presune na vzdalenost délky elektrického oblouku.

Ptiklad typického svafovani pomoci elektrod.

vyzadované nastroje:




1. Pracovisté
Ujistéte se, Ze je pracovisteé Cisté.

2. Zemni kabel
Pripnéte zemni kabel co nejblize povrchu svaru.
3. Elektroda

Pfed zapalenim elektrického oblouku umistéte elektrodu do svarovaciho drzaku. U elektrod
s mensSim primérem byste méli pracovat na mensim proudu neZ s elektrodami s vétsim
pramérem. DodrZujte Gdaje tykajici se svafovaciho proudu dodané vyrobcem.

4, Izolovany svatovaci drzak.
5. Spravna poloha drzeni svafovaciho drzaku.
6. Délka elektrického oblouku.

Délka elektrického oblouku je vzddlenost mezi elektrodou a bodem svarovéni. V pripadé
prilis kratkého oblouku a spravné amperaze muZete slyset ostré tresky. Vhodna délka
elektrického oblouku je podobna priméru elektrody. Kontrolujte steh svarovani a ujistéte
se, zda je elektricky oblouk spravny. Délka elektrického oblouku pro elektrody o primeéru
1,6 mm a 2,4 mm by méla byt vétsi nez 1,6 mm, zatimco pro elektrody 3 mm a 4 mm by
méla byt délka oblouku vétsi nez 3 mm.
7. Struska

K odstranéni strusky pouZijte svatovaci kladivo a kartac. Odstranite strusku a zkontrolujte
steh svaru pred zahajenim nového svaru.

ZAKLADNi INFORMACE TYKAIJICi SE SVAROVANI

Svarovani obalenymi elektrodami (MMA) je proces, pfi kterém se kov roztavi a poté se spoji jeho
zahfivanim elektrickym obloukem za pouZiti tavné kovové elektrody pokryté obalem taviva.
Elektricky proud vytvari elektricky oblouk mezi elektrodou a svafovanym materidlem. Béhem
procesu svarovani se rozkladd obal elektrody pod vlivem teploty a vytvafi strusku a plynové Iatky,
které jsou béhem svafovani plynovym stitem.

Pokud se elektroda pohybuje na svafovacim misté spravnou rychlosti, naneseny kov tvofi vrstvu
nazyvanou svar.

Svarecka je napajena zdrojem stfidavého proudu a mlze generovat stfidavy a stejnosmérny proud.
Nejlepsi vlastnosti svaru dosahneme pfi pouZiti stejnosmérného proudu.

Ve svarovacim obvodu se méfi svarfovaci napéti a proud. Napéti (V) je regulovano délkou oblouku
mezi elektrodou a svafovanym povrchem a zavisi na priiméru elektrody. Proud je méfitkem vykonu
ve svafovacim obvodu a méfi se vampérech (A), je mozZné ho nastavit otacecim knoflikem.
Nastaveni svafovaciho proudu zavisi na priméru elektrody, velikosti a tloustce svafovaného
materidlu a poloze svarovani. Pfi svafovani materidld stejné tloustky, pro materidly s malym
povrchem se pouZivaji mensi elektrody a nizsi svarovaci proud neZ v pfipadé vétsSich povrchi. Mala
tloustka kovu vyzaduje mensi proud, a mensi elektroda vyZaduje nizsi napéti.
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Svarovani se doporucuje béhem prace v horizontdlni a svislé poloze. AvSak pokud jsme nuceni
svarovat ve svislé nebo stropni poloze, stoji za to nastavit intenzitu proudu nizsi nez béhem prace
v horizontalni poloze. Nejlepsich svarl se dosahne pti zachovani kratkého oblouku, hladkého pohybu
elektrod a pfi vedeni elektrody dol( s konstantni rychlosti béhem taveni.

Podrobnéjsi postupy svafovani jsou uvedeny v dalsi ¢asti tohoto navodu k obsluze.

SVAROVANI ELEKTRODAMI V PRAXI

Nikdo se nem(zZe naucit svarovat tim, Ze si ¢te navody, manudly nebo jinou literaturu vénovanou
tomuto tématu. Schopnost spravného svarovani lze ziskat pouze avyhradné praxi. Informace
obsazené v pfilozeném navodu jsou urceny k tomu, aby pomohly nezkusenym osobam pochopit
principy svarovani obalenou elektrodou a usnadnit zahdjeni vyuky. Vice informaci tykajicich se
svafovani muZete ziskat v literature, ktera se dikladné vénuje tomuto tématu.

Znalosti osoby obsluhujici svare¢ku musi presahovat informace o samotném oblouku. Uzivatel
svarecky musi umét ovladat oblouk, coZ vyzaduje znalost svarovaciho obvodu a zafizeni,
které poskytuje proud béhem svarovani. Svarovaci kabel zac¢ina ve svarovacim drzaku, do kterého se
vklada elektroda, avsak konc¢i na spoji, kterym se kabel pfipojuje ke svarecce. Proud protéka
svarovacim kabelem do drzédku elektrody a pak elektrickym obloukem. Na druhé pracovni strané
oblouku proud protéka pres zakladni kov do zemniho kabelu, pak zpét do zafizeni. Systém musi byt
uzavieny. Zemni drzak musi byt pevné namontovan na vycisténém zakladnim kovu. Kov musi byt
ocistén od barvy, rzi, atd., to je nezbytné, aby byl dosaZzen dobry tok proudu. Pfipojte zemni kabel co
nejblize mistu svafovani. Vyhnéte se uzavirdni svarovaciho obvodu pomoci zavésl, loZisek,
elektrickych systému a dalsich podobnych predmét(, které mohou branit pritoku proudu v systému.
Elektricky oblouk se vytvafi v prostoru mezi svafovanym materidlem a Spickou svarovaci elektrody
upevnéné ve svarovacim drzaku. Roztaveny kov posouvame za obloukem podél spojeni materialu
a vytvafime svarovy Sev.

Svarovani elektrodou vyzaduje silné a pevné uchopeni svafovaciho drzaku, stabilni ruce, dobry zrak
a dobré dusevni zdravi. Svarec kontroluje svarovaci oblouk a tim i kvalitu vytvoreného svaru.
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Svarovani elektrickym obloukem
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Obr. 1
Obrazek 1. Predstavuje jevy, které se vyskytuji pfi svarovdni elektrickym obloukem, tedy pri velkém

zvétseni to, co vidi svarec.

Obloukovy prostor je zobrazen ve stfedu obrazku. Oblouk se vytvari v misté mezi Spickou elektrody
a svarovanym materidlem. Teplota svafovaciho oblouku dosahuje 3315°C, coz je dostatecné k taveni
zékladniho kovu. ProtoZe elektricky oblouk je velmi jasny, nemUzZete se na néj divat nechranényma
o¢ima, to mUZe zplsobit velmi bolestivé popdleniny na sitnici oka nebo trvalé poskozeni zraku.
Ke svafovani byly navrzeny specialni svarecské masky a pfilby, které chrani zrak béhem svarovani.

PFi praci se svareckou se elektricky oblouk zadina "trhat" drzakem, coZ je srovnatelné s proudem
vody ze zahradni hadice prilozené k zemi. Roztaveny kov vytvafi jezirko nebo krater (mald oblast
roztaveného kovového podkladu), ktery nasleduje za elektrickym obloukem. Pfi pfemistovani
elektrody se jezirko ochlazuje a tuhne. Struska, kterd se vylucuje béhem svarovani, chrani svar
béhem svarovani.

Vybér spravné elektrody

Funkce obalené elektrody neni pouze prenaseni elektrického napéti na oblouk. Elektroda je
vyrobena z kovového jadra a obalu. Kovové jadro se tavi v elektrickém oblouku a vypliuje mezeru
mezi dvéma kusy spojovaného kovu. Obal se také tavi nebo spaluje v elektrickém oblouku, ¢imz
probihd dulleZité funkce v procesu svarovani. Béhem taveni elektrod se rozkladaji chemické
slouceniny obsazené v obalu elektrody a vytvareji plynové produkty, jejichz oblak stabilizuje
elektricky oblouk, chrani roztaveny kov pred oxidaci a znecisténim zplsobenym slozkami atmosféry.
Zbyvajici chemické produkty se dostdvaji s tekutym kovem z jadra elektrody do jezirka tvoficiho
strusku, kterd tvofi vrstvu na svaru chranici pred dalsi oxidaci béhem chladnuti.
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Rozdily tykajici se rliznych typl elektrod, se vztahuji hlavné na typy pouzitého obalu elektrod. Zména
vnéjsiho povlaku vyznamné ovliviiuje vlastnosti svafovani. Pochopenim rozdild v typech oball
ziskate znalosti tykajici se vybéru spravné elektrody pro provedeni dané préce.

P¥i vybéru elektrody je tfeba vzit v tivahu:

1. Provedeni napft. ocel, nizkolegovana ocel, nerezova ocel.

2. Tloustku svafovaného materialu.

3. Polohu, ve které bude svar proveden.

4. Technicky stav zakladniho kovu.

5. Vlastni dovednosti tykajici se obsluhy svarecky.

Prvni Ctyfi body jsou potfebné pro spravné pouzivani svarecky, bez zvladnuti obsluhy bude prace
téZkd a narocna.

Spravna poloha svafovani
Prezentovana svarovaci poloha je popsana pro pravaky, v pripadé levak( to bude vypadat presné
naopak.

1. Chytte svafovaci drzak pravou rukou.
2. Polozte levou ruku pod pravou ruku.
3. Prilozte levy loket na levou stranu téla.

Pokud je to mozné, svarujte dvéma rukama. To vede k lepsi regulaci elektrody. Pokuste se svarovat
zleva doprava (pokud jste pravak). Uvidite pfesnéji oblast svarovani.

15-20°

90°

pohled z boku pohled zepredu
Obr. 2
Elektrodu drZte pod mirnym uhlem, jak je zndzornéno na obrdzku.

Tipy tykajici se zapaleni oblouku

Ujistéte se, Ze zemni drzdk ma dobry kontakt s pracovnim prostorem svaru. Nasadte si svare¢skou
pfilbu a protiete elektrodou o kov v misté svarovani, dokud neuvidite jiskry. Pti tfeni zvednéte
elektrodu pfiblizné o 3 mm, aby se oblouk stabilizoval.

Upozornéni! Pokud elektrodu béhem tfeni zastavite, elektroda se pfilepi.

Upozornéni! VétSina zacinajicich svarecl se pokousi zapalit oblouk poklepani elektrody o desku.
Vysledkem je, Ze se elektroda pfilepi nebo pohyb je pfilis rychly a oblouk je preruseny.

13



Spravna délka oblouku

Délka oblouku je vzdalenost od konce elektrody ke svafovanému materidlu. V okamziku, kdyzZ je
oblouk stabilizovan, je velmi dileZité nastavit vhodnou délku oblouku. Oblouk by mél byt pfiblizné
1,5 - 3 mm dlouhy. Kvili vypalovani se elektrody je potfeba neustdle nastavovat délka oblouku.
Nejjednodussi zplsob, jak ovladat oblouk, je spoléhat se na vlastni sluch. Spravna délka oblouku se
vyznacuje zvukem praskani, ktery se podoba smazeni vajec na panvi. Nespravny pfilis dlouhy oblouk
se projevuje prazdnym, syCivym zvukem nebo zvukem podobnym foukani.

Spravna rychlost svarovani

Dualezitou véci je zkontrolovat, zda jezirko nasleduje za elektrickym obloukem. DuleZité je,
Ze se nesmite divat pfimo na elektricky oblouk. Vznik jezirka a hfbetu svaru v misté tuhnuti
roztaveného jezirka ukazuje na spravnou rychlost svafovani. Povrch hfbetu by se mél tvofit pfiblizné
10 mm za elektrodou.

misto, ve kterém jezirko tuhne %
(((((Qtekuté jezirko

Obr. 3

Vétsina zacatecnikl ma tendenci svarovat pfilis rychle, coz vede k efektu tenkého, podobného
"Cervu" zesileni. K tomu dochazi, kdyzZ nevidite jezirko.

Dulezité. Ke svarovani neni potieba vinéni oblouku (na boky nebo dopfedu a dozadu). Svatujte
v pfimce konstantni rychlosti. Bude to jednodussi.

PFi svafovani materidll s malou tloustkou zvétSete rychlost pohybu elektrody tak, aby nedoslo
k prepaleni kovu, podobné pfi svarovani tlustych materiall by méla byt rychlost nizsi, aby se zvysil
pranik svaru.

Svarovaci praxe

Nejlepsim zplisobem, jak ziskat dovednosti tykajici se svarovani, je praktické cvi¢eni. Béhem cviceni
nezapomerite na:

1. Spravnou polohu svarovani.

2. Spravny zpusob, jak zapalit oblouk.

3. Spravnou délku oblouku.

4. Spravnou rychlost svarovani.

14



Praktické cviceni

Budete potiebovat:

1. Plech mékké oceli: 5 mm nebo tlustsi

2. Elektrodu 3,2 mm

3. Doporucené nastaveni: 100-120 A

a) Naucte se zapalovat oblouk tfenim elektrody o kov. Ujistéte se, ze je Uhel elektrody spravny
a Zze pouzivate obé ruce.

b) Kdyz se naucite zapalovat oblouk, procvicte si nastavovani spravné délky oblouku pomoci zvuku,
ktery oblouk vydava.

c) Po osvojeni této Cinnosti prejdéte k samotnému svarovani. Sledujte tekuté jezirko a hledejte
hibet, tedy misto, kde kov tuhne.

d) Provadéjte stehy na plochém kovovém povrchu. Provadéjte je rovnobézné s horni hranou (hrana
nejvzdalenéjsi od vas). To vdm umozni ziskat praktické dovednosti v provadéni jednoduchych svar(
a také vam umozni snadno kontrolovat svij pokrok. Je ihned vidét, Ze desaty svar vypada mnohem
|épe nez ten prvni. Tim, Ze neustdle kontrolujete vase chyby a opravujete je, vas pokrok ve svarovaci
technice se bude i nadale zlepSovat. Pravidelnym cvi¢enim docilite toho, Zze po urcité dobé bude
svarovani otdzkou rutiny.

Obecné kovy

Vétsina kovl nachazejicich se v zemédélskych hospodafstvich nebo v malych obchodech je
nizkouhlikovd ocel, nékdy je také nabizena jako mékka ocel. Typickymi pfredméty z tohoto typu oceli
jsou nejcastéji plechy, desky, trubky, valcovany drat, uhelniky, nosniky. Tento typ oceli lze obvykle
svarovat bez zvlastnich opatieni. AvSak nékteré typy oceli obsahuji vyssi mnoZzstvi uhliku. Takové
kovy se nejcastéji pouZivaji ve spojovacich tycich, fezacich a drticich nozich, osach, valech, radlicich.
Ve vétsiné pripadl miZe byt uhlikova ocel Uspésné svarovana, avsak je tfeba dbat na to, aby byly
zajiStény spravné teploty svafovani a predehiev materialu, ktery se ma svarfovat. V nékterych
pfipadech by méla byt peclivé kontrolovdna teplota béhem svafovani a po procesu svafovani.
Pro ziskani komplexnich informaci o identifikaci a svarovani rlznych druhl oceli a jinych kov(
doporucdujeme zakoupit a seznamit se s detailni literaturou na téma svarovani.

Bez ohledu na druh materidlu, ktery ma byt svafovan, je dllezité jej oCistit od veskerych necistot
(rez, barva, olej, prach atd.), coz vyznamné ovliviiuje kvalitu svaru.
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TABULKA PARAMETRU ELEKTROD

Oznaceni elektrody

Primér
elektrody (mm)

Doporuceny
svarovaci proud (A)

Pouziti

ER 142 2 40 - 60 Svarovani oceli, napf.: St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4Sx a podobnych
predevsim tenkych plechl
2,5 60 -90
3,25 100 - 150
ER 146 2 40 - 60 Svarovani oceli, napf.: St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4Sx a podobnych
predevsim tenkych plechd, trubkové oceli tfidy R a R 35
2,5 50 - 80
3,25 80-130
4 120- 180
5 160 - 230
ER 346 2 45 - 80 Svarovani oceli, napf.: St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4Sx a podobnych
predevsim tenkych plechd, trubkové oceli tfidy R, R 35, R 45, lodni
2,5 60-110 oceli St41, St41A, St41D, St1KO, St45KO0, kotlové oceli St41k, St45k,
St36P, St36X
3,25 100 - 150
4 150 - 200
5 180 - 250
EB 146 2 50-75 Svarovani oceli St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4S, St4SX, lodni oceli St41,
St41A, St41D, St1KO, St45K0, trubkové oceli R, R35, R45, K10, K18,
2,5 70 - 100 kotlové oceli St36K, St45K, St36P, St36x, K22H a oceli se zvysenou
odolnosti tfidy 09G2, 18G2, 1BG2A atd.
3,25 100 - 140
4 140 - 190
5 180 - 250
EA 146 2 40-70 Svarovani oceli St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4S, St4SX, lodni oceli St41,
St41A, St41D, St1KO, St45K0, trubkové oceli R, R35, R45 atd.
2,5 50-100
3,25 90-130
4 140 - 200
5 180 - 240
EZM (-) 2 30-60 Svarovani litiny za studena
2,5 50 - 80
3,25 80-120
4 110-170
5 150 - 200
EZFe Ni 3,25 75 -100 Svarovani litiny za studena, v nékterych pripadech také niklu

16




UDRZBA A SERVIS

Udrzba

UPOZORNENI! Elektricky $ok miiZe zplsobit vaZzné zranéni nebo dokonce smrt. Za zadnych okolnosti
byste se neméli dotykat ¢asti, které jsou pod napétim, jako jsou svorky, kabely nebo vnitfni soucasti
zatizeni. Pfed provedenim udrzbovych praci je potfeba odpojit svarecku od elektrické sité.

Zatizeni je potfeba Cistit pomoci suchého vzduchu s nizkym tlakem, ¢imZ se odstrani veskeré
necistoty z oplasténi a vétracich otvord. To je nezbytné pro spravné fungovani zafizeni.

DuleZitym aspektem je stav vnéjsi kabeldZze svarecky, ktera musi byt pravidelné kontrolovana.
V pripadé poskozeni kontaktujte kvalifikovany servis svafovaciho zafizeni.

Zména kabelaze na jinou provedena uvnitf zafizeni se nedoporucuje a muze byt pfi¢inou zaniku
zaruky. VSechny zmény kabelaze by mély byt provedeny zménou vnéjsi kabelaze.

Zména napajeciho kabelu muizZe byt provedena pouze servisem svarovacich zafizeni.

Nejcastéjsi zavady
Upozornéni! Pfed jakymkoli zdsahem do svarecky je naprosto nezbytné odpojit zafizeni od elektrické

sité.
PROBLEM PRICINA RESENI
Zadné napéti na vystupech Z4dné napéti na vystupni Po ochlazeni zafizeni se
zarizeni svorce pokuste svarovat.
Aktivace ochrany proti
pretizeni
Po pfepnuti spinace se zafizeni | Poskozeny ovladaci kabel Kontaktujte autorizovany
nezapne servis
Poskozena fidici deska
Servis

Opravy svafovaciho zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany personal s pouzitim origindlnich
nahradnich dild. Timto zplsobem je zajisténa bezpecnost pfi pouzivani zafizeni.

LIKVIDACE POUZITYCH ZARIZENI
Po ukonceni doby Zivotnosti je zakdzano tento vyrobek vyhodit s béZinym
komundlnim odpadem, ale musi byt prfeddn do mista sbéru a recyklace
elektrickych a elektronickych zafizeni. To je oznaeno symbolem umisténym
na vyrobku, v navodu k obsluze nebo na obalu. Diky opakovanému pouziti, vyuZziti
materiald nebo jinych forem vyuziti pouZitého zafizeni vyznamné pfispivate
k ochrané naseho Zivotniho prostredi.

UDAJE VYROBCE

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie, Polsko
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PROHLASENI O SHODE

ES PROHLASENI O SHODE

NiZe podepsani zastupci vyrobce:
P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko
DIC 5771841846, IC 151996850

prohlasuji s plnou odpovédnosti, Ze vyrobek:
nazev: INVERTOROVA SVARECKA
znacka: POWERMAT
model (oznacdeni vyrobce): PM-MMA-280S

je v souladu s nasledujicimi natizenimi a smérnicemi ES:
Smérnice o nizkém napéti (LVD) 2014/35/EU
Narizeni ministra hospodafstvi ze dne 2. ¢ervna 2016 tykajici se zakladnich

pozadavk( na elektricka zatizeni (Sb. zak. pol. 806)
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC) 2014/30/EU
Zakon ze dne 13. dubna 2007 o elektromagnetické kompatibilité (Sh. zak. ¢. 82, pol. 565)

a je v souladu s normami a standardni formou dokument(:
EN 60974-1 EN 60974-10 EN 50445

Osoby opravnéné k pripraveé technické dokumentace:

Krzysztof Wotek, Krystian Bijak

Posledni dvé Cislice roku, ve kterém bylo oznaceni CE pfipojeno: 18

Misto vystaveni: P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Zawiercie Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
Datum vystaveni: 42-400 Zawiercie, Polsko
1.10. 2018 Krzysztof Wotek Krystian Bijak
Prodejni specialista Spolumajitel firmy
| L
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